
Dragonfly 40 

Aspiratori industriali Industrial vacuum cleaners 

 
 

  

 

 

Unità aspirante con motore Diesel raffreddato ad acqua e 
pompa a lobi che consente il raggiungimento di un alto 
valore di vuoto. Il contenitore è dotato di ciclone, di sistema 
di pulizia automatico del filtro e di un efficiente sistema 
idraulico di posizionamento e rapido scarico in Big Bag. 
L'installazione su carrello garantisce flessibilità di utilizzo e 
un'agevole movimentazione. 

 

New vacuum unit with lobe pump reaching high level 
suction fitted with a water-cooled Diesel engine. 
The container is equipped with an automatic cleaning 
system and an efficient positioning hydraulic system, 
enabling a rapid discharge of the material in Big Bag. 
The installation on a trailer provides flexibility and an easy 
handling. 

 

Dimensioni  
Dimension 
 

 
 

Caratteristiche tecniche 
Technical characteristics 

 

  Dragonfly 40D Dragonfly 40E 

Potenza / Power kW – rpm 55.4 @ 2300rpm 45 @ 1470rpm 

Tensione di alimentazione / Electrical feeding V/Hz 12 400 / 50 

Corrente / Rated current A - 81 

Max portata d’aria / Maximum air flow m3/h 2.130 

Max vuoto / Maximum vacuum DaPa 8.000 

Superficie filtro primario / Main filter surface  cm2 160.200 

Superficie filtro di sicurezza / Safety filter surface cm2 95.000 

Bocca di aspirazione / Suction inlet mm 120 

Capacità di raccolta / Collecting capacity m3 0.95 

Dimensioni / Dimensions mm 4.465x2.200x2.310 

Peso con carrello / Weight with trailer Kg 3.130 2.930 

Peso senza carrello / Weight without trailer Kg 2.600 2.400 
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Performance 

 

Pompa a lobi contro-rotanti 
Roost blower punmp 

 

Accessori 
Accessories  

 

Rimorchio a due assi, massa totale 3500 kg. 
Larghezza massima con barra porta luci 1850 mm. 
Omologazione in accordo alle norme CE se 
acquistato con l’unità aspirante. 
Massa a vuoto 460kg 

 

Two axle trailers, total mass 3500 kg. 
Maximum width 1850 mm with bar brings lights. 
Approval in accordance with CE (European) if 
purchased complete with suction unit.  
Weight 460kg 

Optional 

• Atex version area 22 

 
 

PRODUCT IN CONFORMITY TO THE CURRENT STANDARDS – MARKED AND CERTIFIED  
 

 


